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@ Verfahren zum Verkleben von Nut- und Feder-Elementen 

® Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Verkleben von 
Nut- und Federelementen, bei dem ein Kiebstoff in einer 
luft- und feuchtigkeitsdichten Umhullung in die Nut ein- 
gebracht wird. Die Umhullung wird erst beim Verkleben 
der Elemente durch Ineinandergreifen der Nut- und Fe- 
derelemente zerstort und dadurch der Kiebstoff freige- 
setzt. 

Das erfindungsgemafte Verfahren ist auch auf Bolzen, 
Stifte und dergleichen anwendbar, die in entsprechend 
komplementar ausgebildete Hohlraume eingreifen und 
damit verklebt werden sollen. 
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Beschreibung 

Die Verbindung betrifft ein Verfahren zum Verkleben ci- 
nes ersten Gegenstandes, der einen HohLraum aufweist, mit 
einem zweiten Gegenstand, der einen in etwa komplementar 5 
zu dem Hohlraum des ersten Gegenstandes ausgebildeten 
Vorsprung aufweist. 

Solche Gegenstande sind insbesondere, aber nicht aus- 
schlieBLich, als Nut- und Feder-Elemente bekannt. Das Ver- 
kleben soicher Gegenstande bereitet erhebliche praktische io 
Schwierigkeiten. Nach dem Stand der Technik ist es erfor- 
derlich, daB beim Verkleben soicher Gegenstande vor Ort 
der Klebstoff aufgebracht. wird. Dafur ist. das Mitfiihren und 
das Aufbringen von Klebstoff erforderlich, was zeitaufwen- 
dig ist und leicht zu einern Verschmutzen der miteinander zu 15 
verklebenden Gegenstande fiihrt. AuBcrdern ist nicht immer 
der geeignete Klebstoff vorhanden oder er wird nicht richtig 
dosiert. 

Der Erfindung lag daher die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren zum Verkleben von Gegenstanden bereitzustellen, 20 
bei dem der erste Gegenstand einen Hohlraum und der 
zweite Gegenstand einen in etwa komplementar zu dem 
Hohlraum ausgebildeten Vorsprung aufweist, das sauber 
und zeitsparend unter Verwendung des geeigneten Kleb- 
stoffs erfolgt. 25 

Gelost wird diese Aufgabe durch ein Verfahren, bei dem 
der Klebstoff in einer luft- und feuchtigkeitsdichten Umhiil- 
lung in den Hohlraum des ersten Gegenstandes eingebracht 
wird, wobei der Vorsprung des zweiten Gegenstandes beim 
verkleben durch Eingreifen in den Hohlraum die Umhul- 30 
lung zerstort und den Klebstoff freisetzt. 

ErfindungsgemaBe Gegenstande sind insbesondere Nut- 
und Feder-Elemente. Die Erfindung ist aber nicht auf solche 
Elemente beschrankt. Es ist beispielsweise genauso denk- 
bar, daB ein Bolzen in einen entsprechend komplementar 35 
ausgebildeten Hohlraum eingreift und dort nach dem erfin- 
dungsgemaBen Verfahren verklebt wird. Daneben sind viel- 
faltige weitere Ausgestaltungen des Hohlraumes des ersten 
Gegenstandes und des in etwa komplementar zu diesem 
Hohlraum ausgebildeten Vorsprunges des zweiten Gegen- 40 
standes moglich und von dem erfindungsgemaBen Verfahren 
erfaBt. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren bietet den Vorteil, daB 
bereits der Hersteller der zu verklebenden Gegenstande den 
Klebstoff zufiigen kann und somit immer gewahrleistet ist, 45 
daB ein geeigneter Klebstoff verwendet wird. AuBerdem ist 
gewahrleistet. daB die Klebstoffmenge exakt dosiert wird, 
was die Qualitat der Verklebung, insbesondere ihre Dauer- 
haftigkeit, gunstig beeinfluBt. Es kann kein unplanmaBiges 
Austreten des Klebers erfolgen, wodurch ein Verschmutzen 50 
der zu verklebenden Gegenstande wirksam verhindert wird, 
und das Verkleben kann immer sauber und zeitsparend er- 
folgen. 

GemaB einer vorteilhaften Ausfuhrungsform des erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens wird die Umhiillung, die den 55 
Klebstoff beeinhaltet, in Form eines extrudierten Schlau- 
ches ausgebildet. Es wird jedoch darauf hingewiesen, daB 
die Art und Form der Umhiillung an die Ausbildung des 
Hohlraumes und des Vorsprunges angepaBt sein sollte. Die 
Umhiillung ist daher nicht auf einen Schlauch beschrankt, 60 
sondern kann vielfaltige Formen aufweisen und in unter- 
schiedlicher Weise hergestellt sein. 

Die Umhiillung kann in einem ersten Sennit in den Hohl- 
raum eingebracht und in einem zweiten Schritt mit dem 
Klebstoff befullt werden. Es ist aber genauso moglich, den 65 
Schlauch bereits bei seiner Extrusion mit dem Klebstoff zu 
befullen. Entsprechend kann cine nicht in Schlauchform 
ausgebildete Umhullung bereits bei ihrer Herstellung mit 



dem Klebstoff befullt werden. 

Im foigenden soli die Erfindung anhand eines in der bei- 
gefugten Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispieles 
naher erlautert werden. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines Nut- und Fe- 
der-Elementes vor der Verklebung, 

Fig. 2 eine schematische Abbildung eines Nut- und Fe- 
der-Elementes nach seiner Verklebung und 

Fig. 3 eine unvolistandige schematische Darstellung des 
Befullens eines Schlauches wahrend seiner Herstellung. 

In Fig. 1 ist ein erster Gegenstand 1 dargestellt, der an sei- 
nem einen Ende mit einem eine Offnung aufweisenden 
Hohlraum 3 ausgebildet ist. In diesen Hohlraum 3 wurde 
eine Umhullung 5 in Form eines Schlauches eingebracht, 
die mit einem Klebstoff auf Polyurethanbasis gefullt ist. 

Mit diesem ersten Gegenstand 1 soil ein zweiter Gegen- 
stand 7 verklebt werden. Der zweite Gegenstand 7 weist an 
einem Ende einen Vorsprung 9 auf, der in etwa komplemen- 
tar zu dem Hohlraum 3 des ersten Gegenstands 1 ausgebil- 
det ist. Um den ersten mit dem zweiten Gegenstand zu ver- 
kleben, wird der Vorsprung 9 mit dem Hohlraum 3 in Ein- 
griff gebracht, wie Fig. 2 dies zeigt. 

Wahrend der Vorsprung 9 des zweiten Gegenstandes 7 in 
den Hohlraum 3 des ersten Gegenstandes 4 eingreift, wird 
die den Klebstoff aufweisende Umhullung 5 in Form des 
Schlauches zerdruckt und der Klebstoff dadurch freigesetzt. 
Der Klebstoff ist entweder luft-, feuchtigkeitshartend oder 
hartet durch Trocknen und bewirkt durch das Freisetzen eine 
innige Verbindung zwischen dem ersten und dem zweiten 
Gegenstand 1, 7. Geeignete Kleber sind beispielsweise L6- 
sungen von Polymeren, Dispersionen von Polymeren, Reak- 
tivsysteme wie Polyurethane und Acrylate, Kondensations- 
produkte aus Harnstoffen und Aldehyden sowie Leime auf 
pflanzlicher oder tierischer Basis. Bei dem voriiegenden 
Ausfuhrungsbeispiel wird durch den ersten und zweiten Ge- 
genstand 1 , 7 ein Nut- und Feder-Element gebiidet. 

Die GroBe der Umhiillung 5 richtet sich nach der zu do- 
sierenden Klebstoffmenge und nach der Geometrie des 
Hohlraumes 3 des ersten Gegenstandes 1, d. h. im voriie- 
genden Ausfuhrungsbeispiel nach der GroBe der Nut. An- 
stelle des Schlauches kann auch eine andere beliebige Form 
einer Umhullung 3 gewahlt werden. 

Fur das erfindungsgemaBe Verfahren kann eine Umhul- 
lung 5 gewahlt werden, die erst in einem zweiten Verfah- 
rensschritt, d. h. nach ihrer Herstellung, mit dem Klebstoff 
befullt worden ist. Die Umhullung 5 kann aber auch gleich 
bei ihrer Herstellung mit dem Klebstoff befullt werden. Fur 
den Fall, daB die Umhiillung 5 einen durch Extrusion herge- 
stellten Schlauch darstellt, zeigt Fig. 3 eine Anordnung, die 
ein Befullen der Umhullung 5 wahrend ihrer Herstellung er- 
moglicht. Dabei ist in Fig. 3 die Diise 11 eines Extruders un- 
vollstandig dargestellt, in der sich die Schmelze 13 des die 
Umhullung 5 bildenden Kunsts toff materials befindet. Wah- 
rend des Extrudierens der Umhullung 5 wird der Klebstoff 
ubcr eineZufuhr 15 in die Umhullung eingebracht. 

Der erste und der zweite Gegenstand 1, 7 konnen aus be- 
liebigen miteinander verklebbaren Materialien, wie Kunst- 
stoff oder Holz, bestehen. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Verkleben eines ersten Gegenstan- 
des (1), der einen Hohlraum (3) aufweist, mit einem 
zweiten Gegenstand (7), der einen in etwa komplemen- 
tar zu dem Hohlraum (3) des ersten Gegenstandes (1) 
ausgebildeten Vorsprung (9) aufweist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Klebstoff in einer luft- und 
feuchugkeitsdichten Umhullung (5) in den Hohlraum 
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(3) des ersten Gegenstandes (1) eingebracht wird, wo- 
bei der Vorsprung (9) des zweiten Gegenstandes (7) 
bcim Verkleben durch Eingreifen in den Hohlraum (3) 
die Umhiiilung (5) zerstort und den Klebstoff freisetzt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der erste und der zweite Gegenstand (1, 7) 
Nut- und Feder-Elemente sind. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Umhullung (5) in Form eines extru- 
dierten Schlauches ausgebildet wird. . . 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Umhullung (5) in einem 
ersten Schritt in den Hohlraum (3) eingebracht und in 
einem zweiten Schritt mit dem Klebstoff befiillt wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Umhiiilung (5) bei ihrer 
Herstellung mil dem Klebstoff befiillt wird. 
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